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D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRU KCYJNYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

2.2.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni zwigzanych z Przebudowg przejsé
dla ptazéw pod drogg powiatowg Nr 1934B Pigtnica — Drozdowo — Wizna.

Zakres stosowania (ST)
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1

Zakres robot obj etych (ST)

Roboty, ktérych dotyczy ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majagce na celu
wykonanie oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni:

a) oczyszczenie nawierzchni nieulepszonej,

b) oczyszczenie nawierzchni ulepszone.

c) skropienie emulsjg warstw niebitumicznych,

d) skropienie emulsjg warstw bitumicznych zgodnie z zakresem wg Dokumentacji Projektowej

Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami, wytycznymi i okre$leniami
podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania og6Ine”.

Ogolne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢é wykonanych robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogblne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

MATERIALY

Warunki ogélne stosowania materiatéw
Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D.M.00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych wedtug zasad niniejszej ST sa:

a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:

- kationowe emulsje sredniorozpadowe wg WT.EmA-1999
- uptynnione asfalty srednioodparowalne wg PN-C-96173

b) do skropienia podbudow asfaltowych i warstwy wigzacej:

- kationowe emulsje sredniorozpadowe wg WT.EmA-1999
- uptynnione asfalty srednioodparowalne wg PN-C-96173

2.2.4. Zuzycie emulsji do skropienia

Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy

Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/mz)

1. |Emulsja asfaltowa kationowa od0,4do1,2

Doktadne zuzycie lepiszczy powinno byé ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni oraz zaakceptowane przez Inzyniera.
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2.2.5. Skladowanie emulsiji
Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywac¢ w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostepem wody
i zanieczyszczeniem.
Warunki przechowywania :
- czas skladowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty jej produkciji,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.
3. SPRZET
3.1 Ogoblne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprz et do oczyszczenia warstw nawierzchni
Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowaé nastepujacy sprzet:
- szczotki mechaniczne (zaleca sie urzgadzenia dwu-szczotkowe z mozliwoscig odpylania),
- sprezarki,
- zbiorniki z woda,
- szczotki reczne,
lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.
3.3. Sprz et do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarki lepiszcza wyposazonej w urzgdzenia
pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzenie i regulowanie nastepujacych parametrow :
- temperatury,
- cisnienia,
- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,
- predkosci poruszania sie skrapiarki,
- ilosci dozowanego lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozkfadanie lepiszcza z tolerancjg *10 % w stosunku do iloSci
zalozonej.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe
zachowanie stalej temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiadaé¢ aktualne $wiadectwo
cechowania skrapiarki.
Nalezy rowniez sprawdzi¢, przed spryskaniem, ilosci rozkladowego lepiszcza.
Skrapiarke uznaje sie za przydatna, jezeli ocenione przez Inzyniera ilodci rozktadanego lepiszcza
réznig sie nie wiecej niz +10% od zatozonej ilosci.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycz ace transportu
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport emuls;ji
Transport emulsji powinien odbywac¢ sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie
beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢
przedzielone przegrodami na komory o pojemnos$ci nie wiekszej niz 1m°, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone
do transportu powinny byé czyste i nie zawieraé resztek innych lepiszczy. Inne warunki powinny by¢
zaakceptowane przez Inzyniera.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
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5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby - wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy
uzywac szczotek recznych. Zanieczyszczenia stwardniale niedajace sie usunaé mechanicznie,
nalezy usunaé recznie za pomocg dostosowanego sprzetu. Na terenach niezabudowanych
bezposrednio przed skropieniem, nawierzchnie mozna oczysci¢ sprezonym powietrzem.

5.3. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna byé oczyszczona. Skropienie mozna rozpoczaé po akceptaciji
jej oczyszczenia przez Inzyniera. Przed przystapieniem do robot Wykonawca przeprowadzi prébne
skropienie w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki, wymaganej ilosci lepiszcza
w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia oraz uzyska akceptacje
Inzyniera.
Skropienie nalezy wykona¢ réwnomiernie, w miejscach trudno dostepnych recznie przy uzyciu weza
z dyszg rozpryskowa. Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawi¢ przez okres niezbedny
do catkowitego rozpadu emulsji. W tym czasie po skropionej powierzchni nie moze odbywac sie
jakikolwiek ruch kotowy. Do czasu ukfadania warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej,
Wykonawca zabezpiecza skropiong powierzchnie, dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.
Temperatura emulsji asfaltowej przy skropieniu powinna miesci¢ sie w przedziale 20 do 40 °C.

5.3.1. Skropienie warstwy nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna byé oczyszczona.
Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpic
dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzchnia moze
by¢ wilgotna.
Skropienie warstwy moze rozpoczaé sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna byé skrapiania przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowa)

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przyst apieniem do robot.
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzié probne skropienie warstwy
w celu okreslenia optymalnych parametroéw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza
w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia..

6.3. Sprawdzenie oczyszczenia
Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej polega na ocenie wizualnej doktadnosci wykonania tej
roboty.

6.4. Badania lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna byé oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ wifasdciwosci lepkosci i penetracji dla kazdej dostawy, wg norm EmA-99
i PN-EN1426:2001

6.5. Sprawdzenie jednorodno $ci skropienia
Jednorodnos¢ skropienia nalezy oceni¢ wizualnie, a kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza zaleca
sie przeprowadzi¢ wedtug metody podanej w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie
ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
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7.2, Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest :
1m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni warstwy nieulepszone;j,
1m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni warstwy ulepszonej (bitumicznej),
1m? (metr kwadratowy) skropionej emulsjg asfaltowa powierzchni warstwy niebitumiczne;j,
1m? (metr kwadratowy) skropionej emulsja asfaltowa powierzchni warstwy bitumiczne;.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru rob6t
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera,
jezeli wszystkie badania i pomiary wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycz ace podstawy ptatno sci
OgdIne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa 1m? (metra kwadratowego) oczyszczenia warstw konstrukcyjnych wg pkt 7.2.a,b,
obejmuje :
- przygotowanie robot i ich oznakowanie,
- mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem wodg lub
uzyciem sprezonego powietrza,
- reczne oczyszczenie ze stwardniatych zanieczyszczen.
Cena jednostkowa 1m® (metra kwadratowego) skropienia warstw konstrukcyjnych wg pkt 7.2.c,d,
obejmuje :
- przygotowanie robot,
- zakup i dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
- skropienie powierzchni warstwy emulsja,
- przeprowadzenie badan laboratoryjnych wg ST.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-EN-12591:2004 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.
2. PN-EN 1426:2001 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow
3 .PN-74/C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN d nawierzchni drogowych
10.2.  Inne dokumenty
4. ,Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99, Instytut Badawczy Droég
i Mostow, Warszawa 1999, Zeszyt 60
5. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”
(pismo GDDP-6.3.a-551/5/92 z dnia 1992.02.13).
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