
                         SZCZEGÓŁOWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA
                         D.04.03.01  Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

 1.    WSTĘP
       
 1.1.  Przedmiot SST 
       
          Przedmiotem   niniejszej   szczegółowej  specyfikacji        technicznej 
są  wymagania dotyczące wykonania i odbioru oczyszczenia  i  skropienia 
warstw  konstrukcyjnych nawierzchni w ramach przebudowy drogi powiatowej nr 
1900B na odcinku Serwatki-Kupnina w km 0+000-3+260 . 

1.2.  Zakres stosowania SST
       
          Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako  dokument 
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych   w 
punkcie 1.1. 
 
 1.3.  Zakres robót objętych SST 
       
          Ustalenia  zawarte w n/n specyfikacji technicznej  obejmują 
oczyszczenie i skropienie następujących warstw konstrukcyjnych nawierzchni: 
a)warstwy wiążącej. 

 1.1. Określenia podstawowe 
 
 1.4.1.Droga  -  wydzielony  pas  terenu  przeznaczony  do  ruchu  lub  postoju 
pojazdów  oraz  ruchu pieszych wraz z wszelkimi urządzeniami  technicznymi 
związanymi  z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu. 
 
 1.4.2.Jezdnia - część drogi przeznaczona do ruchu pojazdów. 
 
 1.4.3.Konstrukcja  nawierzchni - układ warstw nawierzchni wraz  ze sposobem 
ich połączenia. 
       Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi polskimi 
normami. 

 1.5. Ogólne warunki dotyczące robót 
       
          Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania  oraz za 
zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
          Wykonawca w trakcie robót jest odpowiedzialny za bezpieczeństwo 
ruchu drogowego i osób trzecich w obrębie placu  budowy  oraz  utrzymanie 
oznakowania  urządzeń ostrzegawczych   i  zabezpieczających   na przekazanym 
placu budowy.
       
 2.    MATERIAŁY
       
          Do skropienia podbudowy bitumicznej - asfaltowej emulsji kationowej 
szybkorozpadowej K-65 w ilości 0,15-0,30 kg/m2. Asfalt użyty do wytworzenia 
emulsji powinien być o penetracji co najmniej równej asfaltowi użytemu do 
wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych. 
          Dokładne  zużycie jednostkowe należy ustalić na budowie w oparciu o 
wygląd skrapianej powierzchni i przedłożyć do akceptacji Inspektora Nadzoru. 
       Emulsję  należy  przechowywać w zbiornikach stalowych   wyposażonych  w 
urządzenia   grzewcze   i  zabezpieczonych  przed   dostępem   wody  i 
zanieczyszczeń. Czas składowania emulsji  nie powinien przekraczać 3 miesięcy 
od daty jej  produkcji  a  temperatura przechowywania nie powinna być 
niższa niż 3 oC. 
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 3.    SPRZĘT 
       
          Jakikolwiek   sprzęt,   maszyny,  urządzenia i  narzędzia nie 
gwarantujące  zachowania wymagań jakościowych robót zostaną  przez  Inspektora 
Nadzoru  zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót. 
 
 3.1.  Sprzęt do oczyszczania warstw nawierzchni. 
       
          Do oczyszczania warstw nawierzchni należy używać: 
       - szczotki mechaniczne, 
       - sprężarki, 
       - zbiorniki z wodą, 
       - szczotki ręczne. 
 
 3.2.  Sprzęt do skrapiania warstw nawierzchni 
       
          Do  skrapiania warstw nawierzchni należy używać skrapiarek. 
          Skrapiarka  powinna  być wyposażona w urządzenia kontrolno-pomiarowe 
pozwalające na sprawdzanie i regulowanie następujących parametrów: 
       - temperatury rozkładanej emulsji, 
       - ciśnienia emulsji w kolektorze, 
       - obrotów pompy dozującej emulsję, 
       - prędkości poruszania się skrapiarki, 
       - wysokości i długości kolektora do rozkładania emulsji, 
       - ilości emulsji. 
          Zbiornik  na  emulsję  skrapiarki  powinien  być  izolowany 
termicznie,  tak aby możliwe było zachowanie stałej temperatury emulsji. 
          Wykonawca    powinien    posiadać   aktualne   świadectwo 
cechowania  skrapiarki  zawierające  zależności pomiędzy wydatkiem emulsji a 
następującymi parametrami:
       - ciśnieniem emulsji, 
       - obrotami pompy, 
       - prędkością jazdy skrapiarki, 
       - temperaturą emulsji. 
       
 4.   TRANSPORT
       
          Transport   emulsji   powinien  odbywać  się  w  cysternach 
samochodowych.   Dopuszcza   się  stosowanie  beczek  lub  innych   pojemników 
stalowych.   Cysterny   przeznaczone   do  przewozu   emulsji   powinny  być 
przedzielone przegrodami,  dzielącymi  je na komory o pojemności max. 1 m3, a 
każda  przegroda   powinna   mieć   wykroje  umożliwiające  przepływ  emulsji. 
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu  lub składowania 
emulsji powinny być czyste i nie powinny zawierać resztek innych lepiszcz. 
 
 5.    WYKONANIE ROBÓT 
       
 5.1.   Wykonawca  przedstawi  Inspektorowi  Nadzoru  do  akceptacji  projekt 
organizacji  robót  i  harmonogram  robót,  uwzględniające  warunki  w  jakich 
wykonywane  będą  roboty  związane  z  oczyszczaniem  i  skropieniem  warstw 
konstrukcyjnych nawierzchni. 
          Z   uwagi   na   to,  że  Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za 
bezpieczeństwo  prowadzonych robót,  obowiązkiem  jego  jest przedstawienie  do 
akceptacji przez Zamawiającego schematu oznakowania robót. 
 
 5.2.  Oczyszczenie warstw nawierzchni 
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          Oczyszczenie  warstw  nawierzchni polega na usunięciu luźnego 
materiału,  brudu,  błota  i  kurzu przy użyciu szczotek mechanicznych, a w 
razie potrzeby wody pod ciśnieniem. 
          W   miejscach  trudno  dostępnych  należy  używać  szczotek 
ręcznych  lub,  na  terenach niezabudowanych, sprężonego powietrza.
 
 5.3.  Skropienie warstw nawierzchni
       
          Jeżeli  do  oczyszczenia warstwy była używana woda to skropienie 
może  nastąpić  dopiero  po  wyschnięciu  warstwy.  Skropienie   warstwy  może 
rozpocząć się po akceptacji jej oczyszczenia przez Inspektora Nadzoru.
          Warstwa  nawierzchni  powinna  być  skrapiana emulsją  przy  użyciu 
skrapiarki a w miejscach trudno dostępnych  ręcznie /za pomocą węża z dyszą 
rozpryskową/. Temperatura  emulsji  powinna mieścić się w granicach  20-40oC. 
Zabrania się podgrzewania emulsji do temperatury powyżej 90oC. 
          Skropienie powinno byc równomierne, a ilość rozkładanej  emulsji 
powinna być równa ilości założonej z  tolerancją +/-10oC. 
          Na wszystkich powierzchniach gdzie rozłożono nadmierną ilość emulsji 
Wykonawca powinien rozłożyć warstwę suchego  i  rozgrzanego  piasku i usunąć 
nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie. 
          W   przypadku  skropienia  emulsją  średniorozpadową  podbudowy 
kruszywowej   lub  z  gruntu  stabilizowanego  cementem,   ułożenie   następnej 
warstwy może odbyć się dopiero  po  24 h, natomiast w przypadku skropienia 
emulsją  szybkorozpadową  podłoża  bitumicznego  ułożenie  następnej  warstwy 
powinno nastąpić po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody  lecz  nie wcześniej 
jak po 2 h. Wykonawca powinien zabezpieczyć  skrapianą warstwę nawierzchni 
przed uszkodzeniem, dopuszczając tylko niezbędny ruch budowlany.
          Jakiekolwiek   uszkodzenia  powierzchni  powinny  być przez 
Wykonawcę naprawione. 
 
 6.    KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
 6.1.  Badania i kontrola przed przystąpieniem do robót 
       
          Przed   przystąpieniem   do   robót   Wykonawca   powinien 
przeprowadzić  próbne skropienie warstwy w celu określenia  optymalnej  pracy 
skrapiarki i określenia wymaganej ilości  emulsji  w zależności od rodzaju i 
stanu warstwy przewidzianej do skropienia. 
 
 6.2.  Badania i kontrola w czasie robót 
       
 6.2.1.Badania emulsji 
       
          Ocena  emulsji  powinna być oparta na atestach producenta  a 
Wykonawca powinien kontrolować jej lepkość dla każdej dostawy w oparciu o 
normę PN-77/C-04014. 
          Jednorodność  skropienia  powinna  byc sprawdzana wizualnie.  Zaleca 
się przeprowadzić kontrolę ilości rozkładanej   emulsji   wg  metody  podanej 
w   opracowaniu  "Powierzchniowe   utrwalania.  Oznaczanie  ilości  rozkłada- 
nego lepiszcza i kruszywa". 
 
 7.    OBMIAR ROBÓT 
       
          Obmiar   oczyszczonej  i  skropionej  nawierzchni  warstwy 
powinien być dokonany na budowie w m2. 
 
 8.    ODBIÓR ROBÓT 
              
          Odbiór oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany  na 
zasadach  robót zanikających i ulegających zakryciu. 
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          Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badań z bieżącej 
kontroli materiałów i robót. 
          Odboru  dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wyników badań 
Wykonawcy  z  bieżącej  kontroli  jakości  materiałów  i  robót  oraz  oględzin 
warstwy. 
          W  przypadku  stwierdzenia  usterek Inspektor Nadzoru  ustali zakres 
wykonania robót poprawkowych. 
          Roboty  poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt w terminie 
ustalonym z Inspektorem Nadzoru. 
          Odbiór robót w zakresie potrąceń za wady trwałe zostanie dokonany 
zgodnie z zasadami podanymi  w Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbiorów robót 
drogowych i mostowych wraz ze zmianami z 1992 i 1993r. 
 

 9.    PODSTAWA PŁATNOŚCI 
       
          Płatność   za   1   m2   oczyszczenia  i  skropienia  warstw 
konstrukcyjnych   należy   przyjmować  zgodnie  z  obmiarem  i  po  sprawdzeniu 
jakości robót. 
       
          Cena  wykonania oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych 
nawierzchni obejmuje: 
       - mechaniczne oczyszczenie każdej niżej położonej warstwy 
konstrukcyjnej nawierzchni, 
       - ręczne odspojenie stwardniałych zanieczyszczeń, 
       - dostarczenie emulsji i napełnienie ją skrapiarki oraz 
podgrzanie do wymaganej temperatury, 
       - skropienie warstwy emulsją w ilości określonej w specyfikacji 
technicznej i uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltów
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty upłynnione AUN do 

nawierzchni drogowych
10.2. Inne dokumenty
4. „Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilości rozkładanego lepiszcza i 

kruszywa”. Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z 
dnia                1992-02-03.

5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994 
r.
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