SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.04.03.01 Oczyszczenie 1 skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaciji technicznej
sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oczyszczenia 1 skropienia
warstw konstrukcyjnych nawierzchni w ramach przebudowy drogi powiatowej nr
1900B na odcinku Serwatki-Kupnina w km 0+000-3+260 .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdiowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej obejmuja
oczyszczenie 1 skropienie nastepujgcych warstw konstrukcyjnych nawierzchni:
a)warstwy wiazacej.

1.1. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju
pojazdow oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi
zwigzanymi z prowadzeniem 1 zabezpieczeniem ruchu.

1.4.2.Jezdnia - cze$¢ drogi przeznaczona do ruchu pojazddw.

1.4.3.Konstrukcja nawierzchni - ukiad warstw nawierzchni wraz ze sposobem
ich polaczenia.
Pozostale okres$lenia sa zgodne z obowigazujacymi odpowiednimi polskimi
normami .

1.5. Ogélne warunki dotyczace robdét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za
zgodnos$¢é z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca w trakcie robdét jest odpowiedzialny za bezpieczehstwo
ruchu drogowego i o0sbéb trzecich w obrebie placu budowy oraz utrzymanie
oznakowania urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczajacych na przekazanym
placu budowy.

2. MATERIALY

Do skropienia podbudowy bitumicznej - asfaltowej emulsji kationowe]
szybkorozpadowej K-65 w ilosci 0,15-0,30 kg/m2. Asfalt uzyty do wytworzenia
emulsji powinien by¢ o penetracji co najmniej rdéwnej asfaltowi uzytemu do
wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych.

Doktadne =zuzycie jednostkowe nalezy ustali¢ na budowie w oparciu o
wyglad skrapianej powierzchni i1 przediozy¢é¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru.

Emulsje nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w
urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed dostepem wody i
zanieczyszczen. Czas skladowania emulsji nie powinien przekraczaé¢ 3 miesiecy
od daty jej produkcji a temperatura przechowywania nie powinna by¢
nizsza niz 3 oC.
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3. SPRZET

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia 1 narzedzia nie
gwarantujace zachowania wymagan jakos$ciowych robdét zostang przez Inspektora
Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt.

3.1. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni.

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:
- szczotki mechaniczne,
- sprezarki,
- zbiorniki z woda,
- szczotki reczne.

3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skrapiarek.
Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia kontrolno-pomiarowe
pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametroéow:
- temperatury rozktadanej emulsji,
- cisdnienia emulsji w kolektorze,
- obrotéw pompy dozujacej emulsje,
- predkos$ci poruszania sie skrapiarki,
- wysoko$ci i diugosci kolektora do rozkitadania emulsji,
- ilo$ci emulsji.
Zbiornik na emulsje skrapiarki powinien by¢ izolowany
termicznie, tak aby mozliwe bylo zachowanie statej temperatury emulsji.
Wykonawca powinien posiadac¢ aktualne Swiadectwo
cechowania  skrapiarki zawierajgace zaleznos$ci pomiedzy wydatkiem emulsji a
nastepujacymi parametrami:
- cisdnieniem emulsji,
- obrotami pompy,
- predkos$cia jazdy skrapiarki,
- temperatura emulsji.

4. TRANSPORT

Transport emulsji powinien odbywa¢ sie w cysternach
samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych pojemnikédw
stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢
przedzielone przegrodami, dzielacymi Je na komory o pojemnosci max. 1 m3, a
kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki 1 zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania
emulsji powinny byé¢ czyste i nie powinny zawierac¢ resztek innych lepiszcz.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt
organizacji robdét 1 harmonogram robdét, uwzgledniajace warunki w Jakich

wykonywane beda roboty =zwiazane z oczyszczaniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni.

Z uwagi na to, ze Wykonawca Jjest odpowiedzialny =za
bezpieczenstwo prowadzonych robdt, obowiazkiem Jjego Jjest przedstawienie do
akceptacji przez Zamawiajacego schematu oznakowania robdt.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni
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Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luzZznego

materiatu, brudu, btota 1 kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w
razie potrzeby wody pod cisnieniem.
W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé¢ szczotek

recznych 1lub, na terenach niezabudowanych, sprezonego powietrza.
5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana woda to skropienie
moze nastapi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy. Skropienie warstwy moze
rozpoczal sie po akceptacji jej oczyszczenia przez Inspektora Nadzoru.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana emulsja przy uzyciu
skrapiarki a w miejscach trudno dostepnych recznie /za pomoca weza z dysza
rozpryskowg/. Temperatura emulsji powinna mies$cié sie w granicach 20-400oC.
Zabrania sie podgrzewania emulsji do temperatury powyzej 900C.

Skropienie powinno byc rédwnomierne, a ilos$¢ rozkiadanej emulsiji
powinna by¢ rdédwna ilosci zatozonej z tolerancja +/-100C.

Na wszystkich powierzchniach gdzie roziozZzono nadmierng ilo$¢ emulsji
Wykonawca powinien roziozy¢é warstwe suchego 1 rozgrzanego piasku 1 usunacé
nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

W przypadku skropienia emulsja $Sredniorozpadowa podbudowy
kruszywowe] lub 2z gruntu stabilizowanego cementem, utozenie nastepnej
warstwy moze odby¢ sie dopiero po 24 h, natomiast w przypadku skropienia
emulsja szybkorozpadowa podioza bitumicznego ulozenie nastepne]j warstwy
powinno nastapi¢ po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody lecz nie wczesdniej
jak po 2 h. Wykonawca powinien zabezpieczyé skrapiana warstwe nawierzchni
przed uszkodzeniem, dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez
Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robdét Wykonawca powinien
przeprowadzié prdbébne skropienie warstwy w celu okre$lenia optymalnej pracy
skrapiarki i okreé$lenia wymaganej ilos$ci emulsji w zaleznos$ci od rodzaju i
stanu warstwy przewidzianej do skropienia.
6.2. Badania i kontrola w czasie robdét
6.2.1.Badania emulsji
Ocena emulsji powinna by¢ oparta na atestach producenta a

Wykonawca powinien kontrolowa¢ Jjej lepko$é dla kazdej dostawy w oparciu o
norme PN-77/C-04014.

Jednorodnos$¢ skropienia powinna byc sprawdzana wizualnie. Zaleca
sie przeprowadzié¢ kontrole ilosci rozkladanej emulsji wg metody podane]
w opracowaniu "Powierzchniowe utrwalania. Oznaczanie ilos$ci rozkiada-

nego lepiszcza i kruszywa".
7. OBMIAR ROBOT

Obmiar oczyszczonej 1 skropionej nawierzchni warstwy
powinien by¢ dokonany na budowie w m2.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidér oczyszczonej 1 skropionej powierzchni jest dokonywany na
zasadach robdét zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu.
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Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezZzacej
kontroli materiatdédw i robdt.
Odboru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikdéw badan
Wykonawcy 2z Dbiezgcej kontroli jakosci materiatdédw 1 robdt oraz ogledzin
warstwy.
W przypadku stwierdzenia wusterek Inspektor Nadzoru ustali zakres
wykonania robdét poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru.
Odbidér robdét w zakresie potracen za wady trwale zostanie dokonany
zgodnie z zasadami podanymi w Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbiordéw robdt
drogowych i mostowych wraz ze zmianami z 1992 i 1993r.

9. PODSTAWA PEZATNOSCI
Ptatnosé za 1 m2 oczyszczenia 1 skropienia warstw
konstrukcyjnych nalezy przyjmowaé zgodnie 2z obmiarem 1 po sprawdzeniu

jakosci robodt.

Cena wykonania oczyszczenia 1 skropienia warstw konstrukcyjnych

nawierzchni obejmuje:

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy
konstrukcyjnej nawierzchni,

- reczne odspojenie stwardnialtych zanieczyszczen,

- dostarczenie emulsji i napelnienie ja skrapiarki oraz
podgrzanie do wymaganej temperatury,

- skropienie warstwy emulsja w ilosci okre$lonej w specyfikacji
technicznej i uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltdw
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty upltynnione AUN do

nawierzchni drogowych
10.2. Inne dokumenty

. yPowierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilos$ci rozktadanego lepiszcza i
kruszywa”. Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z
dnia 1992-02-03.

. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994
r.
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