D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.03.01
OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
Roboty objete zakresem n/n Szczegdtowej Specyfikacji Techniagiopisane g nastpujacym kodem CPV:
KOD CPV: 45233300-2

1.1. Przedmiot Szczegodtowej Specyfikaciji TechniczngsST)

Przedmiotem niniejszej Szczegétowe] Specyfikacjchrecznej § wymagania dotyace wykonania i odbioru
robét zwizanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjnych nawierzchni w ramadArzebudowy
drogi powiatowej Nr 1962B Wizna — Srebrowo — Mréwki— Nietawice — Kokoszki — Guty — Kownaty na
odcinku Kokoszki — Guty od km 0+000,00 do km 2+9260.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosojainadokument przetargowy i kontraktowy przy zle@camealizacji robo6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w n/n Szczeg6towej Specyfikadnmicznej dotyezoczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjngskigrzchni i
obejmug:

a) nawierzchnie ulepszone:

- oczyszczenie i skropienie nawierzchni przezeaiem warstwycieralnej,

b) nawierzchnie nieulepszone:

- oczyszczenie i skropienie warstwy podbudowy zyavesaturalnego stabilizowanego mechanicznie.

Lokalizacja wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgiodne z obowujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjanoganymi w SST
D.M.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jekioh wykonania oraz za zgodti@ Dokumentagj Projektovy, SST i poleceniami

Inspektora Nadzoru.
Ogdblne wymagania dotygze robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania efjéin

2. MATERIALY

2.1 Og6lne wymagania dotycyce materiatdw
Ogdlne wymagania dotygze materiatow podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagagiine”.

2.2. Materiaty do wykonania skropienia

Materialy do skropienia warstw konstrukcji nawibricmusz by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Skropienie
lepiszczem mie by wykonane emulsjasfaltovg wediug PN-EN 13808, albo innym materialem wediagmliub aprobat
technicznych.

Rodzaj lepiszcza powiniendglostosowany do rodzaju materiatu w paaiido hczenia warstw asfaltowych zaleeastbsowanie
emulsji asfaltowych szybkorozpadowych kationowygltworzonych z asfaltu drogowego 70/100 lub twaagsz

Zaleca g rowniez stosowanie emulsji asfaltowych modyfikowanych. Wpadku stosowania emulsji asfaltowej do skropienie
podicza z warstwy niezwrzanej lub zwizanej hydraulicznie nafe wy¢ emulsg wolnorozpadow a do skropienia podia
zawieragcego cement - emujsh pH wikszym nk 3,5.

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczoneaizahia warstw konstrukcji nawierzchni powinny spévymagania okéone w
tablicy 1.

Do drég o kategorii ruchu KR1 + KR3 zaleggesnuls asfaltovy 0 wigiciwosciach wg tablicy 1.
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Tablical Wymagania dotycace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do
amzania warstw nawierzchni

C60 B3 ZMY C60 B5 ZMY
W ) hni Metoda bada Jednostka
magania techniczne
ymag wedtug normy Klasa Zakres Klasa Zakres
wartaici wartaici
Polarna¢ PN-EN 1430 - dodatnia dodatnia
Indeks rozpadd PN-EN 13075-1 g/100g 3 50 do 100 5 120 od 180
Zawartac lepiszcza (poprzez | o\ e 1428 % (m/m) 5 58do62 | 5 58 do 62
oznaczenie zawaro wody)
Czas wyptywu dla @ 2 mm
w 40°C PN-EN 12846 S 3 15+ 45 3 15+ 45
Pozostaté¢ na sicie, 0
sito 0.5mm PN-EN 1429 % (m/m) 3 <0,2 3 <0,2
Pozostaté¢ na sicie po 7 dniach
magazynowania, sito 0,5 mm  |PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR 1 TBR
Sedymentacja po 7 dniach PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR 1 TBR
magazynowania
. PN-EN 13614 % pokrycia | 1 TBR 1 TBR
Adhezja® , powierzchni
Zalgcznik NA.2.2 - >75 2 >75
pH emuls;ji PN-EN 12850 - - - - >3,5
Wymagania dotycgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfgych przez odparowanie,
zgodne z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C asfaltu PN-EN 1426 0,1 mm 3 <100 3 <100
odzyskaneg
Temperatura ngknienia asfaltu PN-EN 1427 oc 5 > 39 5 > 39
odzyskaneg
1 Wymagania dotygee emulsji asfaltowych do ZM nie dotycemulsji poddanych na budowie rozaieeniu przed
wbudowaniem
2 Badanie na wypetniaczu mineralnym Sikaisol
3)  Badanie na kruszywie bazaltowym

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Skropienie lepiszczem powinnadwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszozdrig z tablig 2.

Tablica 2. Zalecane iléci pozostalego lepiszcza do skropienia pocda pod warstwe asfaltowa

llos¢ pozostatego
Uktadana warstwa asfaltowa Podiaze pod warstwy asfaltovy lepiszcza [kg/r]

Warstwa z kruszywa tamanego, naturalnego stab.
mechanicznie

Warstwacieralna z betonu asfaltowego Podbudowa asfaltowa 0,1-0,3

Podbudowa z betonu asfaltowego 0,5-0,7

Dokladne ziycie lepiszczy powinno Byustalone w zai@osci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni oragt@sowanego
lepiszcza i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.4, Przechowywanie lepiszczy

Przechowywanie emulsji powinno dggodne z warunkami zawartymi w PZJ i powinno odgpdsl wymaganiom norm i
przepisow dotyeych poszczegdlnych rodzajow lepiszczy.

Warunki przechowywania nie mpgowodowad utraty cech emulsji i obinia jej jakéci.

Emulsg naley przechowyw& w zbiornikach stalowych wypasaych w uradzenia grzewcze izabezpieczonych przed
dostpem wody i zanieczyszaze

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogolne dotycrce spratu
Wymagania ogoine dotygze sprztu podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni
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Do oczyszczania warstw nawierzchni aaleyweac:

- szczotki mechaniczne.
Zaleca si wycie uradzeh dwuszczotkowych. Pienwsza ze szczotek powinbiasiyonana z twardych elementow czysegzh i
siwy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczysprzgegajcych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posiadackkie elementy czyszgee i shiy¢ do zamiatania. Zaleca siywanie szczotek wyposanych w
urzdzenia odpylape.

- spezarki,

- Zbiorniki z wod,

- szczotki ¢czne,

lub inny spret zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni riglezywat skrapiark lepiszcza wyposarg w urzdzenia kontrolno-pomiarowe pozwatzg
na sprawdzanie i regulowanie ppafcych parametrow:

- temperatury rozkladanej emullsiji,

- cisnienia emulsji w kolektorze,

- obrotéw pompy dozygej emulss,

- predkaici poruszania siskrapiarki,

- wysokaci i diugaici kolektora do rozktadania emulsji,

- ilosci emulsiji.

Zbiornik skrapiarki na emutspowinien by izolowany termicznie, tak aby tliave byto zachowanie stalej temperatury emuls;i.
Wykonawca powinien posiatlaktualnedwiadectwo cechowania skrapiarki zawiggajzalenasci pomedzy wydatkiem emulsji a
nastpujgCymi parametrami;

- cisnieniem emulsjj,

- obrotami pompy,

- predkaicia jazdy skrapiarki,

- temperaturemulsi.

Skrapiarka powinna zapewémbzkiadanie lepiszcza z toleranej 0% od iléci zalazone).

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne dotyegce transportu
Wymagania ogoine dotygze transportu podano w SST D.M.00.00.00 , Wymagaydéne”.

4.2 Transport emulsji

Emulsja mae by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, detkkb innych opakowaniach pod warunkigemie lgda
korodowaty pod wphwem emulsji i niedl powodowaly jej rozpadu.

Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powipéplzedzielone przegrodami, dz@imi je na komory o pojemem max.
1 m3, a kada przegroda powinna réigykroje umdaliwiajace przeplyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone doggortu lub skladowania emulsji powinnyé liszyste i nie powinny zawigra
resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonywania robot

Zasady og6lne wykonywania robét podano w SST D.ROOI0 , Wymagania ogoine”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do alicprojekt organizacii i harmonogram rob6t, uadhgliace warunki w jakich
wykonywane ki roboty zwgzane z oczyszczaniem i skropieniem warstw konginykt nawierzchni.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Z warstw nawierzchni przed skropieniem, halesura¢ luzny materiat, brud, bloto i kurz przyyeiu szczotek mechanicznych, a w
razie potrzeby wody podsnieniem. Zanieczyszczenia stwardniale, nigodag usua¢ mechanicznie, naig usurg recznie lub za
pomog dostosowanego spta.

W miejscach trudnodeginych nalgy uzywat szczotekgecznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudaivabgzpérednio
przed skropieniem warstwa powinng bgzyszczona z kurzu przgyaiu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Jereli do oczyszczenia warstwy byigmana woda to skropienie pamagipic dopiero po wyschyiu warstwy (nie dotyczy to podbudowy z
kruszywa).

Skropienie warstwy nie rozpocac sk po akceptacji jej oczyszczenia przez Inspektocadia.

Warstwa nawierzchni powinnadskrapiana emulsprzy wyciu skrapiarki, a w miejscach trudnodpsi/ch ecznie /za pomaoneza z
dysz rozpryskowy.
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Temperatury emulsji powinny nd@c sic w przedzialach podanych w aprobacie technicznej.

W razie potrzeby emujshalery ogrza do temperatury zapewnjegj wymagamlepkaic.

Skropienie powinno liyréwnomieme, a il@ rozkladanej emulsji powinnadybwna iléci zalazonej z tolerangj +10° %.

Na wszystkich powierzchniach, gdzie rémlao nadmiern ilos¢ emulsji Wykonawca powinien rozg warstve suchego i
rozgrzanego piasku i ugdmadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.

Jereli do skropienia zostataryia emulsja asfaltowa to skropiona warstwa powiyigpozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na
czas niezigny dla umadiwienia penetracji lepiszcza w wargtivodparowanie wody z emulsji. W zatesci od rodzaju gytej
emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed utéeniem warstwy z mieszanki mineralno - bitumiczngkiviawca powinien zabezpie¢zakropion warstve podbudowy
z kruszywa naturalnego przed uszkodzeniem (deoyaptrzebie i rodzaju zabezpieczenia Wykonawadptawi Inspektorowi
Nadzoru do akceptacii) i dofai€ na niej tylko niezédny ruch budowiany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny pzez \Wykonawgenaprawione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogdlne zasady kontroli jasm robét podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ajoln

6.2. Badania i kontrola przed przysapieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowiagmbne skropienie warstwy w celu dlegia optymalnych
parametréw pracy skrapiarki i oblEnia wymaganej if@i emulsji w zalencéci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie robot

63.1. Badaniaemulsi
Ocena emulsji powinna byoparta na atestach producenta. W przypadkatgiivwych Inspektor Nadzoru zaleci wykonanie
dodatkowych bada

63.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropieniai zuzycia emulsji

Jednorodnig skropienia powinna ysprawdzana wizualnie.

Raz na miest dla kadej skrapiarki nafsy przeprowadzi kontrok ilosci rozkiadanej emulsji wg metody podanej w opraciwa
“Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniédioozkladanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.M.@RQAymagania ogoine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarovy jest 1 M (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej warstva podstawie Dokumentaciji Projektowe;j i
pomiaréw w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D.M.@DQWymagania ogéine”.

8.2. Sposotb odbioru robot

Roboty ohjte niniejsz SST podlegaj odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu, ktory powinien Bydokonany na
podstawie wynikow pomiaréw i batleraz oceny wizualnej.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inspektor Nadzstali zakres robét poprawkowych do wykonaniay&dhawca wykona je
na wiasny koszt w ustalonym terminie.

0. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyeare podstawy ptatndéci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy platoi podano w SST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Platngé¢ za 1 roczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnyskienzchni naly przyjmowa na podstawie obmiaru po ocenie §ako
wykonania rob6t na podstawie wynikéw biagaomiardw laboratoryjnych.

Cena wykonania robét obejmuije:

- przygotowanie robét,

- oznakowanie robét zgodnie z projektem organizatjirna czas budowy,
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- mechaniczne oczyszczenie warstw z ewentualrigmguéem woel lub wyciem spgzonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardnialych zanieczysgzcze

- wywiezienie uzyskanego gruzu i zaniezzgs,

- zakup, dostarczenie emulsji i napetienikjapiarki oraz podgrzanie do wymaganej tempgratur
- skropienie warstw emulsjv ilosci okreslonej w SST i uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru,

- przeprowadzenie wymaganych bagamiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumenty

1. ,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010"
2. ,WT-3 Emulsie asfaltowe 2009”

3.  Polskie Normy powotane w WT-2

4.  Polskie Normy powotane wWT-3
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