D.07.02.01 Oznakowanie pionowe PPI PROJEKT

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.07.02.01 OZNAKOWANIE
PIONOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania szczegdtowe wykonania i odbioru robot zwigzanych z
oznakowaniem pionowym.

1.2. Zakres stosowania ST
Zakres stosowania niniejszej ST jest zgodny z ustaleniami zawartymi w ST D.00.00.00 "Wymagania
ogo6lne" pkt. 1.2.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
oznakowania pionowego w terenie objetym zakresem jak pkt. 1.1 i obejmuje

- ustawienie znakéw drogowych odblaskowych z folii II generacji (wielko$¢ §rednia) na stupkach z
rur stalowych ¢ S0mm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporcze;j.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tre§¢ znaku. Tarcza moze
by¢ wykonana z réznych materialow (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czg¢$¢ znaku, stuzaca do podania treSci znaku. Lico znaku moze by¢é wykonane jako
malowane lub oklejane (folig odblaskowa lub nieodblaskowsg). W przypadkach szczegoélnych (znak z przejrzystych
tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykonane jest z materialow zwyktych (lico nie wykazuje
wiasciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wiasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrotnym - wspoldroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiggnik, wspornik itp., na ktorym zamocowana jest tarcza
znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy ($ruby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak drogowy przeswietlany - znak, w ktorym wewnetrzne zrodio §wiatla jest umieszczone pod
przejrzystym licem znaku.

1.4.8. Znak drogowy o$wietlany - znak, ktérego lico jest oSwietlane Zzrodtem $wiatta umieszczonym na zewnatrz
znaku.

1.4.9. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesi¢cy od daty
produkcji.

1.4.10. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy niz 3 miesigce od
daty produkgji.

1.4.11.0kreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z zamieszczonymi w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-
00.00.0 "Wymagania ogdlne" pkt. 2.
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2.1. Aprobata techniczna dla materialow
Wszystkie materiaty uzyte do oznakowania pionowego muszg posiadac atesty producenta oraz
odpowiada¢ warunkom wyszczegolnionym w przedmiotowych przepisach lub instrukcjach.

2.2. Stosowane materialy
Oznakowanie pionowe begdzie wykonane przy uzyciu nastgpujacych materiatow:
- tarcz znakow drogowych,
- ocynkowanych uchwytow uniwersalnych do znakow,
- ocynkowanych rur na stupki do znakdow,
- betonu B-20 ,, wykonywanego na mokro”, dla zamocowania znakéw w gruncie,
- $rub, nakretek.

2.3. Materialy zastosowane do fundamentéw znakéw

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajacy
wymaganiom PN-B-1970.

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712. Zaleca si¢ stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

Woda do betonu powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250.

2.4. Rury

Rury do zamocowania znakéw powinny by¢ ocynkowane o $rednicy zewngtrznej SOmm i dtugosci
zgodnej z wymaganiami Dokumentacji Projektowej. Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-
74220 lub innej normy zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mmna 1 m
dhugosci rury.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1. Trwato$¢ materiatéw na wptywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcz¢ znaku oraz potaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposob
wykonczenia znaku, musza wykazywaé pelng odporno$¢ na oddziatywanie $wiatta, zmian temperatury, wpltywy
atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym Kkorozje
elektrochemiczng) - przez caly czas trwatosci znaku, okreslony przez wytwoérce lub dostawce.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca, trwatos¢
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostgpni¢ na zyczenie odbiorcy:
a) instrukcje montazu znaku,
b) dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
¢) instrukcje utrzymania znaku.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Do wykonania tarczy znaku drogowego nalezy stosowac nastgpujace materiaty :
- blachg stalowa,
- blachg z aluminium lub stopéw z aluminium,

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowe;j

Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed korozja
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza si¢ stosowanie innych sposobow
zabezpieczenia stalowych tarcz znakoéw przed korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz znakow, zabezpieczonych przed korozja jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg farbami ochronnymi o odpowiedniej
trwatoS$ci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wiytrzymatos$¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowe;j

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna by¢ odporna na korozj¢ w warunkach zasolenia.
Wymagane grubosci:
-z blachy z aluminium dla tarcz znakoéw wzmocnionych przetloczeniami lub osadzonych w ramach co najmnie;j
1,5 mm,
-z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 2,0 mm.
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Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed korozja przy
zastosowaniu farby ochronnej lub powltoki z tworzyw sztucznych.

Wiytrzymatos¢ dla tarcz z aluminium i stopdéw z aluminium powinna wynosic:
- dla tarcz wzmocnionych przetloczeniem lub osadzonych w ramach, co najmniej 155 MPa,
- dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ réowna i1 gladka - bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym pofaldowan, wgiec,
lokalnych wgniecen Iub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofaldowanie itp.)
nie moze wynosi¢ wigcej niz 1,5 % najwigkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ rowne i nicostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku, pozostate po
tloczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach drogowych sktadanych - segmenty
tarczy) byta poddana, muszg by¢ usunicte.

Tarcze znakow drogowych sktadanych mogag by¢ wykonane z modutowych ksztalttownikow
aluminiowych Iub odpowiednio uksztattowanych segmentow stalowych. Dopuszcza si¢ stosowanie modutowych
ksztattownikow z tworzyw syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniej
aprobaty technicznej. Szczeliny migdzy sasiednimi segmentami znaku sktadanego nie moga by¢ wigksze od 0,8
mm.

2.5.7. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac pelne zwigzanie z tarcza znaku
przez caly okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa lokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia
Iub odstawanie folii na krawegdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni. Wiasciwosci folii odblaskowe;j
(odbijajacej powrotnie) powinny spelnia¢ wymagania okre$lone w aprobacie techniczne;.

Sposob polaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej odtaczenie od tarczy
bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakow na folii odblaskowej, technologia malowania
lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ od 7 do 10 lat, w
zaleznosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gltadka, nie moga na niej wystgpowac lokalne nierownosci i
pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zarowno na powierzchni jak i na
obrzezach tarczy znaku.

Doktadno$¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére moga powstaé przy
nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchni¢ znaku, nie byty wigksze niz:

- 2 mm dla znakéw matych i §rednich,
- 3 mm dla znakow duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskows czg§¢ znaku nie powinny by¢ wigksze w kazdym
kierunku niz:

- 2 mm dla znakéw matych i $rednich,
- 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze
wystepowa¢ wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza
si¢ do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej
dopuszcza si¢ do 3 zarysowan o szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm 1 catkowitej dlugosci nie wigkszej niz 10 cm.
Na catkowitej dlugosci znaku dopuszcza si¢ nie wigeej niz 5 rys szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm i dlugosci
przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, Ze zarysowania te nie znieksztatcajg tresci znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszcza si¢ rowniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajacej 6 mm”* kazde - w liczbie nie wickszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego lub $redniego, oraz o
powierzchni nie przekraczajacej 8 mm® kazde - w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentow powierzchni
znaku duzego lub wielkiego (Wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztalcaé tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego
znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek rys, si¢gajacych przez warstwe
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod
warunkiem, ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekroczg wielkoSci okreslonych ponizej.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystgpowanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co
najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na
powierzchni kazdego z fragmentéow znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach
znajdujacych si¢ w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystgpowac.
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Wymagana jest taka wytrzymato$¢ potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgigciu tarczy o
90° o przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowg farbg nicodblaskowg barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspotczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca stanowigcego
zalgcznik do ,,Instrukcji o znakach drogowych pionowych” [28]. Grubos¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza
od 20 um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztaltowaniu tarczy - jej krawedzie mogg pozostaé niezabezpieczone farbg ochronng.

2.5.8. Materialty do wykonania progu z gotowych wyrobdéw, produkowanych z réznych tworzyw Materiaty do
wykonania progu z gotowych wyroboéw, produkowanych z réznych tworzyw sztucznych, mieszanek gumowych,
materiatow termoplastycznych itp. powinny by¢ zgodne z aprobata techniczng IBDiM, wydana dla okreslonego
typu progu (przyktad progu podrzutowego przedstawiono w zal. 6)

Dostarczony préog powinien by¢ kompletny, obejmujacy wszystkie elementy sktadowe progu: najazdowe,
srodkowe, zjazdowe i skrajne oraz materialy mocujgce je do nawierzchni, np. $ruby i kolki rozporowe. W
przypadku produkowania elementéw progu w réznych kolorach (np. w kolorze czarnym, zottym, bialym,
czerwonym) dostawa musi obja¢ wystarczajaca liczbg poszczegélnych elementdéw, niezbedng do przemiennego
skonstruowania progu, zgodnego z dokumentacjg projektowa, SST lub instrukcjg producenta.

Elementy progu powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w przypadku braku
wystarczajacych ustalen, powinny mie¢ charakterystyki zgodne z tablica

1. Tablica 1. Dopuszczalne wady wygladu zewnetrznego elementéw progu zwalniajacego z tworzyw

Lp Wiasciwosci Wymagania
1. Wyglad powierzchni zewnetrzne;. Powierzchnia jednolita, bez
uszkodzen, barwa elementu
jednolita.
2. Uszkodzenia powierzchni. Nieroéwnosci i braki materiatu nie
wigksze niz 2 mm.
3. Dopuszczalne odchytki wymiarow
elementu:
- dhugosci 1 szerokos$ci + 5mm

- wysoko$ciDopuszczalne Odchytki | +2 mm
4. od deklarowanej masy elementu.
+0,1 £0,3kg

Elementy progéw, dostarczane z zasady na paletach, moga by¢ sktadowane na nich - pod wiatami, w magazynach
Iub na otwartej przestrzeni, jednowarstwowo.

3.SPRZET

W przypadku progdéw z gotowych wyrobow z tworzyw sztucznych - z drobnego sprz¢tu pomocniczego do
recznego przymocowania progu do jezdni, wedlug wymagan okre§lonych w aprobacie technicznej lub instrukeji
producenta.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 4.

Transport gotowych znakow drogowych, rur, uchwytow, osprzetu, itp. powinien si¢ odbywac¢ samochodami
oplandekowanymi. Znaki, rury, osprzet powinny by¢ zamocowane w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie si¢ w
czasie transportu i niszczenie.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportu powinny spetnia¢ wymagania podane w ST D-
00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.9.

Z gotowych wyrobow z tworzyw sztucznych powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie
technicznej (zazwyczaj moze odbywac si¢ dowolnym $rodkiem transportu, z wyrobami utozonymi na paletach).
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania robdt podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt.S.

Umieszczenie znakow od krawedzi jezdni, wysoko$¢ zamocowania znaku, lokalizacja ustawienia znakow
powinny by¢ catkowicie zgodne z Dokumentacjg Projektowa pionowego i Instrukcja o znakach drogowych
pionowych.

Konstrukcje wsporcze znakow - shupki, shupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg pionowg i ST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wigcej niz + 1 %,

- odchytka w wysoko$ci umieszczenia znaku, nie wigcej niz + 2 cm,

- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni nie wigcej niz + 5 cm, przy zachowaniu
minimalnej odleglosci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcjg o znakach drogowych pionowych.

Wykonanie progu osobno, na istniejgcej nawierzchni, wystepuje czesciej, obejmujac: 1. rozebranie istniejace;j
nawierzchni, 2. ew. wykonanie warstwy wyréwnujacej, 10 Progi zwalniajace na jezdniach D-08.07.01a 3. ew.
wykonanie podsypki, 4. utozenie nawierzchni z czynno$ciami pomocniczymi, jak ubicie, watowanie, wypelnienie
spoin, profilowanie itp., 5. ew. pielegnacja nawierzchni progu. Prog nalezy wykonaé w taki sposdb, aby: — nie byt
utrudniony przeptyw wody wzdhuz Sciekow przykraweznikowych, — wykluczone byto powstawanie katuzy wody
lub tafli lodu przed i za progiem, — nie byt ograniczony dostep do urzadzen znajdujacych si¢ w jezdni Iub pod nia
(np. studzienek $ciekowych, rewizyjnych), — byt odpowiednio oznakowany i o$wietlony

5.1. Prég zwalniajacy z gotowych wyrobdw produkowanych z réznych tworzyw sztucznych Sposdb wykonania
progu z gotowych wyroboéw powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, SST 1 aprobatg techniczng.
Materiaty do wykonania progu powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w pkcie 2.2.4 (przyktad progu
podrzutowego przedstawiono w zatl. 6). Montaz progu powinien by¢ wykonany przez przeszkolony personel
Wykonawcy, wedlug instrukcji montazu producenta i ew. aprobaty technicznej, ze zwrdceniem uwagi na: —
stosowanie wlasciwej kolejnosci montazu poszczegdlnych elementow (skrajnych, srodkowych, najazdowych,
bocznych itp.), — przemienne montowanie elementow progdéw dostarczonych w réznych kolorach (np. biatych i
zoltych lub czerwonych i czarnych), — zastosowanie profilu stalowego (np. rury ocynkowanej) pod progiem, w
kierunku poprzecznym do osi jezdni (jesli jest przewidziany do wzmocnienia i usztywnienia progu), —
dostosowanie wymiaru progu do szerokosci jezdni, z nieutrudnionym przeptywem wody wzdtuz Sciekow
przykraweznikowych, — przymocowanie progu do nawierzchni jezdni, np. za pomoca wkretow kotwiacych i
kotkow rozporowych (przyktad pokazano w zal. 6, rys. 4).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania przed przystgpieniem do robét Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien: — uzyskaé
wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty na
znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnos$ci, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.), — wykona¢ badania wlasciwosci materiatldw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone w pkceie 2, — sprawdzi¢ cechy zewngtrzne gotowych materialdw z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji

6.1. W trakcie wykonywania Robot kontroli podlegaja nastgpujace elementy wykonania:

-jako$¢ dostarczonych prefabrykatow,

-sposob 1 prawidtowos¢ zamocowania znakow,

-wysoko$¢ i prawidtowo$¢ zamocowania tablic znakéw od powierzchni terenu,
-odlegtos¢ umieszczenia znakow od krawedzi jezdni,

-zgodno$¢ ustawienia znakow z lokalizacjg wskazang w Dokumentacji Projektowej,
-pionowe ustawienie stupkow znakoéw drogowych,

-wymiary znakow, symboli,

-zgodnos¢ kolorystyki znakow z instrukcja,

-widoczno$¢ znakow w dzien,

-widoczno$é i odblaskowos¢ znakow w nocy (wizualnie)

-zabezpieczenie antykorozyjne

6.2. Badania wykonanych robot Po zakonczeniu robot nalezy sprawdzi¢ wizualnie: — konstrukcje, wyglad
zewnetrzny 1 kompletno$¢ wykonania progu, — uksztattowanie wysokosciowe progu, — mozliwos¢ przeptywu
wody przy progu, wzdhuz kraweznikow ulicznych, — brak zaglebien przed i za progiem, w ktérych powstawatyby
katuze wody lub tafle lodu, 14 Progi zwalniajace na jezdniach D-08.07.01a — kompletno$¢ oznakowania
poziomego i pionowego, — zgodnos¢ oswietlenia progu z wymaganiami przepisow (patrz pkt 5.7.3).

Przebudowa i rozbudowa drogi powiatowej nr 1923B Kotowo Plac - Kotowo Stare - Choszczewo do drogi pow. 1962B na

odc. Kotowo Plac - Stare Kotowo w lok. rob. km 0+000 - 1+865,38 .



D.07.02.01 Oznakowanie pionowe PPI PROJEKT

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp | Wyszczegolnienie badan i Czestotliwos¢ badan WartoSci
poTmarow dopuszczalne

1. | Badanie wykonania nawierzchni progu lub montazu progu

a) zgodnos¢ z Ocena ciggla -
dokumentacja projektowa

b) potozenie progu w W punktach Przesunigcie od osi
planie (sprawdzenie charakterystycznych projektowanej do 5 cm
geodezyjne) progu

¢) rzgdne wysokosciowe W dwoch punktach progu Odchylenia 1 cm
(pomierzone niwelacyjnie

Iub przymiarem liniowym

Z poziomnicg)

d) réwnos¢ profilu jw Nieréwnosci do 8 mm
podhuznego i
poprzecznego (ksztattu
progu) (pomierzone
niwelacyjnie lub
przymiarem z
poziomnica)

€) sposdb wykonania u wg pktu 5.4 wg pktu 5.4
nawierzchni progu

f) sposob wykonania wg pktu 5.5 -
progu z prefabrykatow
betonowych lub
zelbetowych

g) sposob montazu progu wg pktu 5.6 -
z gotowych wyrobow z
tworzyw sztucznych

2. | Oznakowanie poziome wg D-07.01.01 -
progu

3. | Oznakowanie pionowe wg D-07.02.01 -
progu

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 7.

7.1. Jednostkg obmiarowg jest:
- 1 szt. znaku.

- 1 m 2 (metr kwadratowy) wykonanego progu zwalniajgcego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robot podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt.S8.

8.1. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST jezeli wszystkie badania i pomiary wg
pkt. 6 niniejszej ST daty pozytywne wyniki.

9. ZASADY PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa 1 szt. znaku obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materiatow,
- wykonanie wykopow,
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- ustawienie stupkow
- zamocowanie znakow drogowych i innych elementéw oznakowania zgodnie z SST i dok.
projektows.

Cena wykonania 1 m 2 progu obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materialow,
- oznakowanie poziome progu,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzgtu.

Cena wykonania 1 m 2 progu zwalniajgcego nie obejmuje robét towarzyszacych (np. podbudowy,
oznakowania pionowego, oSwietlenia), ktore powinny by¢ ujete w innych pozycjach kosztorysowych

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1.PN-88/B-06250 Beton zwykly.

2.PN-H-74219  Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania
3.PN-H-74220  Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia

10.2. Inne dokumenty

4. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom I. Zasady stosowania znakéw 1 urzadzen bezpieczenstwa
ruchu. Zal. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski
Nr 16, poz. 120).
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