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SPECYFIKACJA  TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH                                                                                                             

M.12.01.02 Zbrojenie stalą 

1.0. WSTĘP 

1.1. Przedmiot specyfikacji 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji są wymagania dotyczące   wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem 

zbrojenia niesprężającego betonu konstrukcji mostowych stalowymi prętami wiotkimi, które zostaną wykonane w 

ramach przebudowy i rozbudowy obiektu mostowego o jednolitym numerze inwentarzowym JNI 01028673 w 

miejscowości Konarzyce w ciągu drogi powiatowej nr 1948B wraz z przebudową i rozbudową drogi powiatowej nr 

1948B w km 1+570,78-3+689,13 – droga ta stanowi dojazdy do obiektu mostowego o jednolitym numerze 

inwentarzowym JNI 01028673 w miejscowości Konarzyce .                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  

 

1.2. Zakres stosowania SST. 
Specyfikacja stanowi dokument przetargowy i  kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w   
punkcie 1.1. 

 

1.3. Zakres robót objętych SST. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z: 

- przygotowaniem i montażem zbrojenia  

- kontrolą jakości robót i materiałów. 

 

1.4. Określenia podstawowe. 

 

1.4.1. Pręty stalowe wiotkie - pręty stalowe o przekroju kołowym, gładkie o średnicy do 40mm. 

 

1.4.2. Zbrojenie niesprężające - zbrojenie konstrukcji  betonowej nie wprowadzające do niej naprężeń w sposób 

czynny. 

 

1.5. Ogólne wymagania robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość stosowanych    materiałów i wykonanych robót oraz za ich 

zgodność z   dokumentacją projektową, ST i zaleceniami Inspektora Nadzoru. 

2.0. MATERIAŁY 

2.1. Stal 

2.1.1. Stal zbrojeniowa  
 

Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych prętami wiotkimi w obiektach mostowych objętych zakresem 

Kontraktu stosuje się stal klasy AIIIN. 

 

2.1.2. Własności mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej 

Pręty okrągłe, żebrowane ze stali gatunku BSt500S (B500SP) o następujących parametrach: 

 średnica pręta w mm 8 + 32, 

 granica plastyczności Re (min) w MPa 500, 

 wytrzymałość na rozciąganie Rm (min) w MPa 550 (575), 

 wytrzymałość charakterystyczna w MPa 490, 

 wytrzymałość obliczeniowa w MPa 375, 

 wydłużenie (min) w % 10, 

 zginanie do kąta 60 brak pęknięć i rys w złączu. 

 W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wskazywać pęknięć, naderwań i 

rozwarstwień 

*           Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, naderwań i pęcherzy, 

*  Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, rozwarstwienia i 

pęknięcia widoczne nieuzbrojonym okiem 

*  Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, 

wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne: 

- jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek średnicy dla walcówki i prętów gładkich 

-  jeśli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy nominalnej do 25 mm, zaś 0,7 

mm dla prętów o większych średnicach 

* Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziałem wg 
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wymiarów i gatunków. 

2.2. Drut montażowy 
Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego  tzw, wiązałkowego jeżeli nie stosuje się 

połączeń spawanych lub zgrzewanych. 

 

2.3. Podkładki dystansowe 
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych. 
Podkładki dystansowe muszą być przymocowane do prętów. Nie dopuszcza się stosowania prętów stalowych jako 
podkładki dystansowe. 

3.0. SPRZĘT 
Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu zbrojenia   wiotkiego w mostowych konstrukcjach powinien spełniać 
wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym. 

 
 4.0. TRANSPORT 
Przy  transporcie stali jak również prefabrykatów    zbrojeniowych należy przestrzegać zasad obowiązujących w   
transporcie drogowym i kolejowym. 

5.0. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Przygotowanie zbrojenia 

5.1.1. Czyszczenie prętów 
Pręty zatłuszczone lub zabrudzone farbami można opalić lampami   benzynowymi   lub   czyścić preparatami  
rozpuszczającymi tłuszcz. Stal narażoną na choćby chwilowy kontakt ze słoną wodą zmyć wodą słodką. Stal pokrytą 
łuszczącą się rdzą czyścić szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie lub też poddać piaskowaniu. Po 
oczyszczeniu należy sprawdzić średnice prętów. Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. 

 

5.1.2. Prostowanie prętów 
Dopuszczalna wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm. Dopuszcza się prostowanie 

prętów za pomocą kluczy, młotków, wciągarek. 

 

5.1.3. Cięcie prętów zbrojeniowych 
Pręty ucina się z dokładnością do l,0cm. Cięcia dokonuje się przy użyciu mechanicznych noży. Dopuszcza się cięcie 
palnikiem acetylenowym. Należy ucinać pręty krótsze od długości podanej w projekcie o wydłużenie zależne od 
wielkości i ilości odgięć. Wydłużenia prętów ( cm ) powstające podczas odginania o dany kąt podaje poniższa tabela.  

 

Średnica 

 

Kąt odgięcia 

 Pręta 

 

 

 Mm 

 

45' 

 

90° 

 

135° 

 

180° 

 
6 

 

- 

 
0,5 

 

0,5 

 

1,0 

 8 

 

- 

 

1,0 

 

1,0 

 

1,0 

 10 

 

0,5 

 

1,0 

 

1,0 

 

1,5 

 12 

 

0,5 

 

1,0 

 

1,0 

 

1,5 

 14 

 

0,5 

 

1,5 

 

1,5 

 

2,0 

 16 

 

0,5 

 

1,5 

 

1,5 

 

2,5 

 20 

 

1,0 

 

1,5 

 

2,0 

 

3,0 

 22 

 

1,0 

 

2,0 

 

3,0 

 

4,0 

 25 

 

1,5 

 

2,5 

 

3,5 

 

4,5 

 27 

 

2,0 

 

3,0 

 

4,0 

 

5,0 

 30 

 

2,5 

 

3,5 

 

5,0 

 

6,0 

  

5.1.4. Odgięcia prętów, haki 
 

Średnica pręta 

 

 

 

Stal gładka miękka 

 zaginanego 

 

Rak = 240 MPa 

 mm 

 

 

 d< 10 

 

Do=3d 
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d - oznacza średnicę pręta 

Na zimno na budowie można wykonywać odgięcia prętów średnicy d < 12mm. Pręty o średnicy d> 12mm powinny 

być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. 

Wewnętrzna średnica odgięcia prętów zbrojenia głównego, poza odgięciem w obrębie haka powinna być mniejsza 

niż 5 d   dla stali klasy A-0 i A-I. 

 

5.2. Montaż zbrojenia 

5.2.1. Wymagania ogólne 
Do zbrojenia betonu: 

• - stosować stal spawalną 

• - stosować stal pokrytą co najwyżej nalotem nie łuszczącej się rdzy 

• - można stosować pręty o innej średnicy i innym gatunku stali za pisemnym zezwoleniem Inspektora Nadzoru 

Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu żelbetowego powinna 

wynosić co najmniej: 

• 0,03m - dla zbrojenia głównego dźwigarów 

• 0,025m - dla strzemion dźwigarów głównych i zbrojenia płyt pomostów 

Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie 

betonowania   jest niedopuszczanie. 

5.2.2. Montowanie zbrojenia 

5.2.2.1. Łączenie prętów za pomocą spawania 
Dopuszcza się połączenia prętów: 

• - czołowe, elektryczne, oporowe 

• - nakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym 

• - nakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym 

• - zakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym 

• - zakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym 

• - czołowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachą półkolistą 

• - czołowe wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem 

• - czołowe wzmocnione dwustronną spoiną z płaskownikiem 

• - zakładkowe wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem 

 

5.2.2.2. Łączenie pojedynczych prętów na zakład bez spawania 
Dopuszcza się łączenie na zakład bez spawania (wiązanie drutem) prętów prostych, prętów z hakami oraz 

zbrojenia wykonanego z drutów w postaci pętlic. 

 

5.2.2.3. Skrzyżowania prętów 
Skrzyżowania  prętów  należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub łączyć tzw. słupkami 

dystansowymi. 

Przy średnicy prętów do 12mm stosuje się drut wiązałkowy o średnicy Imm. Przy większych średnicach prętów 

drut o średnicy l,5mm. 

 

6.0. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
Kontrola jakości wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakości materiałów, zgodności z 

Dokumentacją Projektową oraz podanymi powyżej wymaganiami i obowiązującymi normami. Zbrojenie podlega 

odbiorowi. 

 

6.1. Badania stali na budowie 

-  badaniu stali na budowie należy poddać każdą osobną partię stali nie większą od 60 t. 

-  z każdej partii należy pobierać po 6 próbek do badania na zginanie i 6 próbek do określenia granicy plastyczności. - 

- stal może być przeznaczona do zbrojenia tylko wówczas, jeśli na próbkach zginanych nie następuje pęknięcie lub 

rozwarstwienie. 

- jeżeli rzeczywista granica plastyczności jest niższa od stwierdzonej na zaświadczeniu lub żądanej, stal badana może 

być użyta tylko za zezwoleniem Inżyniera. 

 
6.2. Badania w czasie budowy 

6.2.1 Sprawdzenie materiałów polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadają przewidzianym w 

Dokumentacji Projektowej i czy są zgodne ze świadectwami jakości i protokołami odbiorczymi. 
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6.2.2 Sprawdzenie zbrojenia wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, poziomicą i taśmą, suwmiarką i 

porównanie z Dokumentacją Projektową oraz PN-63/B-06251. 

6.2.3 Badanie na wytrzymałość siatek i szkieletów płaskich należy przeprowadzić przyjmując za partie ich liczbę 

o ciężarze nie przekraczającym 10 t. Liczba badanych siatek lub szkieletów płaskich nie powinna być 

mniejsza niż 3 na partię. 

Badania należy przeprowadzać rozrywając pręty w kierunku prostopadłym do płaszczyzny siatki lub 

szkieletu na całej siatce, podpierając pręt górny w miejscach łączenia i podwieszając ciężar do pręta 

dolnego. Badany węzeł powinien wytrzymać obciążenie nie mniejsze od podwójnego ciężaru siatki lub 

szkieletu płaskiego. 

Badaniu należy poddawać 3 skrzyżowania prętów, jedno w rzędzie skrajnym i 2 w rzędach środkowych. W 

przypadku gdy jedno ze skrzyżowań zostanie zerwane, próbom należy poddać podwójną część siatek lub 

szkieletów płaskich. Jeśli badanie podwójnej liczby próbek da również wynik ujemny, wówczas partię 

należy odrzucić. 

6.3. Tolerancje wykonania 

 - dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczać 4 mm. 

 - dopuszczalna różnica długości pręta liczona wzdłuż osi od odgięcia do odgięcia w stosunku do podanych na 

rysunku nie powinna przekraczać 100 mm. 

 - dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia podłużnego nie powinno przekraczać 3%. 

7.0. OBMIAR ROBÓT 
Obmiar prowadzi się dla rzeczywistej długości ciągów prętów łącznie z hakami po zmontowaniu ( bez 

wliczania łączeń i   zakładów).   Pomierzone   długości poszczególnych średnic mnożone przez masy jednostkowe 
dają całkowitą masę w tonach. 

8.0. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu 
Odbiór zbrojenia dokonywany jest na zasadach odbioru robót   zanikających i ulegających zakryciu. Odbiór 

robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych robót, które w 
dalszym procesie realizacji obiektu zanikają lub ulegają zakryciu. Odbioru tych robót dokonuje Inspektor Nadzoru po 
zgłoszeniu przez kierownika budowy, wpisem do dziennika budowy gotowości odbioru. Jakość odbieranych robót 
ocenia Inspektor Nadzoru w oparciu o badania i pomiary przy udziale Wykonawcy. 

W przypadku stwierdzenia odchyleń od wymagań zawartych w dokumentacji projektowej, ST, Inspektor Nadzoru 
ustala rodzaj i zakres niezbędnych do wykonania robót poprawkowych z podaniem terminu ich wykonania lub 
nakazuje usunięcie wadliwie wykonanego zbrojenia.  

9.0. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Płaci się za tonę oczyszczonego, dociętego, wygiętego i zmontowanego zbrojenia, wiązanego drutem 

wiązałkowym lub łączonego przez spawanie,   kontrolę jakości robót i materiał. 
 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. 

PN-91/H-04310 Próba statyczna rozciągania metali. 

PN-89/H-84023/06 Stal określonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki. 

PN-82/H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu. 

PN-99/S-10040 Żelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania. 

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie. 

PN-EN 10080:2005(U) Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogólne. 

PN-H-93220:2006 - Stal B500SP o podwyższonej ciągliwości do zbrojenia betonu. Pręty i walcówka żebrowana. 


