SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
M.12.01.02 Zbrojenie stala

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem
zbrojenia niesprgzajacego betonu konstrukcji mostowych stalowymi pregtami wiotkimi, ktore zostang wykonane w
ramach przebudowy i rozbudowy obiektu mostowego o jednolitym numerze inwentarzowym JNI 01028673 w
miejscowosci Konarzyce w ciagu drogi powiatowej nr 1948B wraz z przebudowa i rozbudowa drogi powiatowej nr
1948B w km 1+570,78-3+689,13 — droga ta stanowi dojazdy do obiektu mostowego o jednolitym numerze
inwentarzowym JNI 01028673 w miejscowo$ci Konarzyce .

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z:
- przygotowaniem i montazem zbrojenia
- kontrola jakosci robot i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
1.4.1. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym, gladkie o $rednicy do 40mm.

1.4.2. Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukeji betonowej nie wprowadzajace do niej naprgzen w sposob
czynny.

1.5. Ogélne wymagania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych  materialdéw i wykonanych roboét oraz za ich

zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2.0. MATERIALY
2.1. Stal
2.1.1. Stal zbrojeniowa

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach mostowych objetych zakresem
Kontraktu stosuje si¢ stal klasy AIIIN.

2.1.2. Wlasnos$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okragle, zebrowane ze stali gatunku BSt500S (B500SP) o nastgpujacych parametrach:

e  $rednica pre¢ta w mm 8 + 32,

e  granica plastycznosci Re (min) w MPa 500,

e wytrzymalo$¢ na rozciaganie Rm (min) w MPa 550 (575),

e wytrzymalo$¢ charakterystyczna w MPa 490,

e wytrzymalo$¢ obliczeniowa w MPa 375,

e wydluzenie (min) w % 10,

e zginanie do kata 60 brak peknigé i rys w ztaczu.

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wskazywac peknigé, naderwan i

rozwarstwien
* Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknig¢, naderwan i pecherzy,
* Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i

peknigcia widoczne nieuzbrojonym okiem

* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sa dopuszczalne:

- jesli mieszcza sig¢ w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcowki i pretow gladkich

- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o §rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7
mm dla pretéw o wigkszych srednicach

* Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
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wymiardow i gatunkow.

2.2. Drut montazowy
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywad wyzarzonego drutu stalowego tzw, wiazalkowego jezeli nie stosuje sig

potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.3. Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow. Nie dopuszcza sig¢ stosowania pretow stalowych jako
podktadki dystansowe.

3.0. SPRZET
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w mostowych konstrukcjach powinien spetniaé
wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym.

4.0. TRANSPORT
Przy transporcie stali jak rowniez prefabrykatdow  zbrojeniowych nalezy przestrzegac¢ zasad obowiazujacych w
transporcie drogowym i kolejowym.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie zbrojenia

5.1.1. Czyszczenie pretéw

Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami mozna opali¢ lampami  benzynowymi lub  czyScié preparatami
rozpuszczajacymi thuszez. Stal narazona na cho¢by chwilowy kontakt ze stong woda zmy¢ woda stodka. Stal pokryta
luszczaca sig¢ rdza czysci¢ szczotkami drucianymi rgcznie lub mechanicznie lub tez poddaé piaskowaniu. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ srednice pretow. Prety oblodzone odmraza sig strumieniem cieptej wody.

5.1.2. Prostowanie pretow
Dopuszczalna wielko§¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm. Dopuszcza si¢ prostowanie
pretow za pomoca kluczy, miotkow, weiagarek.

5.1.3. Cigcie pretow zbrojeniowych

Prety ucina si¢ z doktadnos$cia do 1,0cm. Cigcia dokonuje si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sig cigcie
palnikiem acetylenowym. Nalezy ucina¢ prety krotsze od dtugosci podanej w projekcie o wydluzenie zalezne od
wielkosci i ilosci odgig¢. Wydhuzenia pretow ( cm ) powstajace podczas odginania o dany kat podaje ponizsza tabela.

Srednica Kat odgigcia

Preta

Mm 45' 90° 135° 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1.0 1.0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 15
14 0.5 15 15 2.0
16 0,5 15 15 2,5
20 1,0 15 2,0 3.0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 15 2,5 35 4,5
27 2,0 3,0 4,0 50
30 25 3,5 50 6.0

5.1.4. Odgiecia pretow, haki
Srednica preta | Stal gladka migkka
zaginanego Rak = 240 MPa
mm

d< 10 D,=3d
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d - oznacza $rednicg preta

Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgigcia prgtow srednicy d < 12mm. Prgty o $rednicy d> 12mm powinny
by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Wewngtrzna $rednica odgigeia prgtow zbrojenia gldwnego, poza odgigciem w obrgbie haka powinna by¢ mniejsza
niz5d dla stali klasy A-O0 i A-l.

5.2. Montaz zbrojenia
5.2.1. Wymagania ogélne
Do zbrojenia betonu:
* - stosowac stal spawalna
* - stosowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy
* - mozna stosowac prety o innej srednicy i innym gatunku stali za pisemnym zezwoleniem Inspektora Nadzoru
Minimalna grubo$¢ otuliny zewngtrznej w $wietle prgtow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:
* 0,03m - dla zbrojenia glownego dzwigarow
* 0,025m - dla strzemion dzwigaréw gltdwnych i zbrojenia ptyt pomostow
Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko§¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczanie.

5.2.2. Montowanie zbrojenia
5.2.2.1. Laczenie pretow za pomocg spawania
Dopuszcza sig polaczenia pretow:
* - czotowe, elektryczne, oporowe
» - nakladkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
« - naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym
» - zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym
» - zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
* - czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blacha pétkolista
* - czotowe wzmocnione jednostronna spoina z ptaskownikiem
* - czolowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem
» - zakladkowe wzmocnione jednostronna spoing z ptaskownikiem

5.2.2.2. Laczenie pojedynczych pretow na zaklad bez spawania
Dopuszcza si¢ taczenie na zaklad bez spawania (wiazanie drutem) pretow prostych, pretéw z hakami oraz

zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.

5.2.2.3. Skrzyzowania pretow
Skrzyzowania pretow  nalezy wiaza¢ drutem wiazalkowym, zgrzewaé lub laczyé tzw. stupkami

dystansowymi.
Przy $rednicy pretow do 12mm stosuje si¢ drut wiazatkowy o $rednicy Imm. Przy wigkszych $rednicach pretow
drut o $rednicy 1,5mm.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jako$ci materiatléw, zgodnosci z
Dokumentacja Projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowiazujacymi normami. Zbrojenie podlega
odbiorowi.

6.1. Badania stali na budowie
- badaniu stali na budowie nalezy podda¢ kazda osobna partig stali nie wigksza od 60 t.

- z kazdej partii nalezy pobierac¢ po 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do okreslenia granicy plastycznosci. -
- stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wowczas, jesli na probkach zginanych nie nastgpuje pgknigcie lub
rozwarstwienie.

- jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub Zadanej, stal badana moze
by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inzyniera.

6.2. Badania w czasie budowy
6.2.1  Sprawdzenie materialdw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadaja przewidzianym w

Dokumentacji Projektowej i czy sa zgodne ze §wiadectwami jako$ci i protokotami odbiorczymi.
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6.2.2  Sprawdzenie zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma, poziomica i tasma, suwmiarka i

poréwnanie z Dokumentacja Projektowa oraz PN-63/B-06251.

6.2.3  Badanie na wytrzymato$¢ siatek i szkieletow ptaskich nalezy przeprowadzi¢ przyjmujac za partie ich liczbg
0 cigzarze nie przekraczajacym 10 t. Liczba badanych siatek lub szkieletow plaskich nie powinna by¢
mniejsza niz 3 na partig.

Badania nalezy przeprowadzaé rozrywajac prety w kierunku prostopadtym do plaszczyzny siatki lub
szkieletu na calej siatce, podpierajac pret gorny w miejscach taczenia i podwieszajac cigzar do preta
dolnego. Badany wezet powinien wytrzymaé obciazenie nie mniejsze od podwojnego ci¢zaru siatki lub
szkieletu ptaskiego.

Badaniu nalezy poddawac 3 skrzyzowania pretow, jedno w rzgdzie skrajnym i 2 w rzgdach srodkowych. W
przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane, probom nalezy podda¢ podwdjna czgs¢ siatek lub
szkieletow plaskich. Jesli badanie podwdjnej liczby probek da rowniez wynik ujemny, wowczas parti¢

nalezy odrzucic.

6.3. Tolerancje wykonania

- dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm.

- dopuszczalna réznica dhugo$ci preta liczona wzdhuz osi od odgigcia do odgigeia w stosunku do podanych na
rysunku nie powinna przekracza¢ 100 mm.

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno przekracza¢ 3%.

7.0. OBMIAR ROBOT

Obmiar prowadzi si¢ dla rzeczywistej dtugosci ciagow pretow tacznie z hakami po zmontowaniu ( bez
wliczania taczen i zakladow). Pomierzone dtugosci poszczegdlnych $rednic mnozone przez masy jednostkowe
daja catkowita mas¢ w tonach.

8.0. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Odbidr zbrojenia dokonywany jest na zasadach odbioru robdt zanikaj acych i ulegajacych zakryciu. Odbidr

robot zanlkajqcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robot, ktore w
dalszym procesie realizacji obiektu zanlkajq lub ulegaja zakryciu. Odbioru tych robdt dokonuje Inspektor Nadzoru po
zgloszeniu przez kierownika budowy, wpisem do dziennika budowy gotowosci odbioru. Jako$¢ odbieranych robot
ocenia Inspektor Nadzoru w oparciu o badania i pomiary przy udziale Wykonawcy.

W przypadku stwierdzenia odchylen od wymagan zawartych w dokumentacji projektowej, ST, Inspektor Nadzoru
ustala rodzaj i zakres niezbednych do wykonania robdt poprawkowych z podaniem terminu ich wykonania lub
nakazuje usunigcie wadliwie wykonanego zbrojenia.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi si¢ za tong¢ oczyszczonego, docigtego, wygigtego i zmontowanego zbrojenia, wiazanego drutem
wigzatkowym lub aczonego przez spawanie, kontrolg jako$ci robdt 1 materiat .

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciagania metali.

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-99/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprgzone. Projektowanie.

PN-EN 10080:2005(U) Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogdlne.
PN-H-93220:2006 - Stal B500SP o podwyzszonej ciagliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcOwka zebrowana.

M.12.01.02 str. 200



