SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
M.18.01.01 Dylatacja bitumiczna

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwiazanych z wykonywaniem dylatacji bitumicznych w ramach przebudowy i rozbudowy obiektu
mostowego o jednolitym numerze inwentarzowym JNI 01028673 w miejscowo$ci Konarzyce w ciagu drogi
powiatowej nr 1948B wraz z przebudowa i rozbudowa drogi powiatowej nr 1948B w km 1+570,78-3+689,13 —
droga ta stanowi dojazdy do obiektu mostowego o jednolitym numerze inwentarzowym JNI 01028673 w
miejscowosci Konarzyce.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
dylatacji bitumicznych.

14. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Dylatacja szczelna - urzadzenie zapewniajace ciagto$é nawierzchni nad szczelina dylatacyjna.

1.4.2. Szczelina dylatacyjna - miejsce przerwy konstrukcji mostu, ktérych wzajemne przemieszczenia sa
minimalne.

1.4.3. Przerwy dylatacyjne - przerwy w konstrukcji ptyty przeznaczone na zamontowanie urzadzenia
dylatacyjnego.

1.4.4. Urzadzenia dylatacyjne - konstrukcje instalowanie w strefie dylatacji, umozliwiajace swobodne
odksztalcenia przgset mostu oraz niezakldcony przejazd pojazdow mechanicznych.

1.45. Zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych - konstrukcje catkowicie schowane w nawierzchni drogowe;j
umozliwiajace odksztalcenia przgset, ale niewidoczne dla uzytkownika drogi.
1.4.6. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami.

15. Ogolne wymagania robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych rob6t oraz
ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST 1 zaleceniami Inzyniera.

W trakcie wykonywania rob6t Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za bezpieczenstwo ruchu
drogowego i 0s6b trzecich w obrgbie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania, urzadzen ostrzegawczych i
zabezpieczajacych na przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY

W sktad bitumicznych przykry¢ dylatacyjnych wchodzi:

- masa wyprodukowana na bazie substancji bitumicznej z dodatkami;

- kruszywo kwarcytowe lub bazaltowe o specjalnym uziarnieniu;

- stabilizator z blachy nierdzewnej lub aluminiowej o grubosci dostosowanej do szerokos$ci szczeliny;
- termoodporna tasma plastikowa o grubosci 1.5 - 2.0 mm.

3. SPRZET
Do wykonania dylatacji nalezy uzy¢ sprzgtu zapewniajacego spetnienie wymagan technologicznych. Sa

to:
- pita do cigcia betonu;
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- mlotki pneumatyczne;

- sprezarka;

- piaskownica;

- kotty dostosowane do podgrzewania masy bitumicznej i kruszywa do wymaganej temperatury;
- termos do przewozenia goracego kruszywa;

- szczotki, walce rgczne i ubijaki.

4. TRANSPORT

Transport materiatow i sprzgtu dowolnymi srodkami.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne.

a) Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Techniczny organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy warunki w jakich beda wykonywane roboty;

b) Wykonywanie dylatacji moze by¢ powierzone tylko doswiadczonemu Wykonawcy. Wskazane jest zleci¢
wykonanie dylatacji firmie specjalizujacej si¢ w jej realizacji i posiadajacej licencj¢ jej wykonania.

¢) Na Wykonawcy dylatacji spoczywa obowigzek dostarczenia rysunkow roboczych dylatacji uzgodnionych
z Autorem Projektu Technicznego. Rysunki te podlegaja akceptacji przez Inzyniera.

5.2. Wykonanie koryta.
5.2.1. Wykonanie koryta jezdni.

Koryto pod przykrycie dylatacyjne wykonuje si¢ najwczesniej po utozeniu i przestygnigciu warstwy
$cieralnej nawierzchni na obiekcie. W czasie wykonywania nacie¢ nawierzchni nalezy tak ustawi¢ glebokosé
cigcia aby nie uszkodzi¢ izolacji. Masg bitumiczna w korycie odspajaé¢ mtotkami pneumatycznymi, tak aby
uzyskac projektowany ksztalty koryta.

W przypadku stwierdzenia wykruszen, luzne fragmenty nawierzchni nalezy usunaé, a koryto w tym
miejscu poszerzy¢. Koryto powinno by¢ wykonane z doktadnoscia do 2 cm. Odsadzki powinny by¢ na poziomie
potaczenia warstwy $cieralnej i wiazacej. Szeroko$¢ odsadzek - po 5 cm z obu stron.

5.3. Przygotowanie koryta do wypelnienia.

Koryto nalezy osuszy¢ przez przedmuchanie goracym spr¢zonym powietrzem. W celu oczyszczenia i
usunigcia luznych fragmentéw koryto nalezy wypiaskowac. Piaskowaniu podlegaja rowniez pasy jezdni o
szeroko$ci 10 cm po obu stronach koryta. Sciany koryta nalezy posmarowa¢é cienka warstwa substancji do tego
przeznaczonej. Szczeliny dylatacyjne nalezy uszczelni¢ gabczasta wktadka neoprenowa. W przypadku szczeliny
szerszej niz 5 cm dopuszcza si¢ wykonanie przekrycia dylatacyjnego bez gabczastej wktadki.

54. Warunki atmosferyczne.

Wypelnienia bitumiczne mozna wykonywaé przy temperaturze otoczenia 0°C w dni bezdeszczowe.
Dopuszczalne jest wykonywanie wypelniefn w temperaturze - 5°C pod warunkiem starannego wygrzania koryta
dylatacyjnego, utrzymywania temperatury masy zalewowej i kruszywa w géornym dopuszczalnym zakresie oraz
przy ostonigciu miejsca robot namiotami.

5.5. Przygotowanie materialow.
5.5.1. Masa zalewowa.

Masa zalewowa powinna byé rozgrzana do temperatury 170 - 190 °C i wymieszana w celu uzyskania
jednakowej temperatury. Przed przystapieniem do wykonywania wypetnieniem masa w kotle powinna by¢
wymieszana w celu wyrownania temperatury. Temperature nalezy sprawdzi¢ termometrem zewnetrznym w roznej

odlegtosci od $cian kotla.

5.5.2. Kruszywo.
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Kruszywo nalezy wysuszy¢ i podgrza¢ w przewoznej suszarce do temperatury 110 - 150 °C. Temperatura
kruszywa w zadnym wypadku nie moze byé nizsza niz 105 °C i wyzsza niz 190 °C.

5.6. Wykonanie wypeknienia.

W koryto przygotowane wg. pkt. 5.3. wlewa si¢ pierwsza warstwg masy spoinowe;j i uktada stabilizator -
symetrycznie w szczelinie dylatacyjnej. Na stabilizator wylewa si¢ druga warstwe masy spoinowe;j i uktada
membrang. Nastgpnie koryto wypelnia si¢ na przemian masa i podgrzanym kruszywem. Kruszywo nalezy uktadaé
w warstwach. Grubos$¢ warstwy kruszywa powinna by¢ tak dobrana, aby masa bitumiczna doktadnie wypetniata
wszystkie przestrzenie w kruszywie, a jednocze$nie zespoita si¢ z poprzednia warstwa. Grubo$¢ warstw nie
powinna przekraczac¢ 2 - 3 cm. Wszystkie warstwy kruszywa podlegaja watowaniu regcznym walcem. Ostatnia
warstwa kruszywa powinna by¢ utozona na rowno z przylegajaca warstwa nawierzchni, zalana masa zalewowa i
pozostawiona do ostygnigcia. Po ostygnigciu do temperatury otoczenia wykonuje si¢ warstwe wykanczajaca. W
tym celu nalezy oczys$ci¢ przykrycie dylatacyjne sprezonym powietrzem, podgrzaé palnikiem gazowym, przykry¢
cienka warstwa masy zalewowej i posypa¢ drobna frakcja kruszywa tamanego lub bazaltowego. Catkowite
wykonczenie przykrycia nastgpuje pod wplywem obciazenia ruchem drogowym w czasie zaleznym od
temperatury i natezenia ruchu (zwykle 2-7 dni).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dylatacje powinny by¢ wykonane zgodnie z:
- rozwigzaniami materialowymi, konstrukcyjnymi i technologicznymi opracowanymi przez producentow;
- wymaganiami dotyczacymi szczeliny dylatacyjnej, a mianowicie minimalnych, maksymalnych oraz
montazowych rozwar¢ i geometrii uktadu podanymi w rysunkach roboczych dylatacji;
- wstgpnymi wymaganiami technicznymi wykonania i odbioru przykry¢ dylatacyjnych ;
- aprobata techniczna wydana przez IBDiM w Warszawie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 mb dylatacji. Dlugos$¢ przykrycia mierzy si¢ wzdluz dylatacji, wg. ksztaltu
gornej krawedzi przekroju poprzecznego pomostu.

8. ODBIOR ROBOT
Podstawa dokonania oceny ilo$ci robot ulegajacych zakryciu sa nastg¢pujace dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,
- dziennik budowy,
- uzasadnienia dokonywanych zmian,
- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow.
1. Wykonawca udziela min 5 - cio letniej gwarancji na dylatacje. Dylatacja winna by¢ szczelna (proba wodna
przez obfite polewanie woda).
2. Odbiorowi podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe koryta
(szeroko$¢, gtebokosc) oraz stan techniczny.
3. W trakcie odbioru ostatecznego nalezy sprawdzi¢ rownos¢ przykrycia. Powierzchnia tego przykrycia powinna
byc rownolegta do nawierzchni i znajdowac si¢ ponad nig o 0 - 3 mm. Powierzchnia wykonczeniowa
powinna zachodzi¢ na nawierzchni¢ od 2 - 5 mm. Wypetnienie powinno mie¢ regularny ksztalt.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:
- zakup 1 dostarczenie wszystkich srodkéw produkcji;
- opracowanie Projektu Technologicznego;
- wykonanie i wypeienie koryta;
- wykonanie dylatacji;
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